“数控机床设备”招标具体参数要求

	序号
	分项名称
	技术参数
	单位
	数量

	1
	数控车床
	1.床身上最大回转直径500mm，床鞍上最大回转直径280mm，最大车削直径500mm，最大工件长度960mm，最大车削长度820mm，主轴孔径77mm，主轴最大输出扭矩800N.m，
2.刀架允许最大刀具截面25mm×25mm，刀架行程X向275 mm，Z向850mm，3.主电机7.5kw伺服电机
3.机床外型尺寸(长×宽×高)2700mm×1500mm×1700mm
4.定位精度（X/Zmm）： 0.026/0.036（1000） ；重复定位精度（X/Zmm）： 0.007/0.011（1000） ；车削工件圆度:(mm)： 0.004 6.数控系统：FANUC 0i-TF5
5.床头箱：A2-8主轴头；φ77通孔主轴；自动液压卡盘；
6.尾座：普通手动尾座；        
7.纵向床鞍及驱动：国产滚珠丝杠、国产精密丝杠轴承、交流伺服电机
8.横向滑板及驱动：国产滚珠丝杠、国产精密丝杠轴承、交流伺服电机
9.刀架：国产立式四工位电动；
10.冷却系统 ；润滑系统：永嘉流遍润滑泵；防护罩：全防护；
11.自动门，8进8出信号接口 
12.使用说明书,合格证明书 ,装箱单.数控系统技术资料.电动刀架使用说明书 卡盘使用说明书
13.“生产厂家授权书或代理供货证明文件”；

14.品牌为国内一线品牌，参考品牌范围：浙江凯达，宝鸡机床，云南云机。
	台
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	2
	立式加工中心
	1.工作台尺寸：1）外形尺寸420*800；2）最大承重600kg；3）T型槽3-18（H8）mm
2.主轴：1）主轴功率不小于7.5kW；2）主轴转速不低于8000r/min；3）主轴锥孔BT40 
3.行程：左右行程（X 向）不小于650mm，前后行程（Y 向）不小于400mm，上下行程（Z 向）不小于480mm
4.加工范围：主轴中心至立柱导轨距离480mm，主轴端面至工作台面距离80-560mm 
5.进给：最高进给速度（X/Y/Z）10000mm/min，X、Y、Z 轴电机功率均不低于1.8kw 
6.刀库:刀库容量（把）24，圆盘刀库，刀具最大重量8kg
7.其他：电源15kVA，机床净重4500kg，体积（长³宽³高）2300*2270mm*2250mm
8.数控系统：FANUC 0i-TF5数控系统，电控柜用空调降温
9.主轴及打刀系统：l8000r/min 皮带式主轴及增压打刀系统
10.进给系统：X/Y/Z 轴交流伺服电机；日本 NSK 或 NTN 丝杠专用轴承；X/Y/Z 轴滚珠丝杠： 台湾产精密滚珠丝杠；
11.润滑系统：自动润滑系统；润滑箱容积：4 L注油时间间隔可调，油位过低（缺油）时机床显示报警； 

12.手持摇控单元盒；警示灯：三色警示；X、Y、Z 轴定位精度（mm）：X:0.012 Y:0.010 Z:0.010；X、Y、Z 轴重复定位精度（mm）：X:0.008 Y：0.006 Z:0.006。
12.自动门，8进8出信号端口
13.技术文件：数控系统资料；机床使用说明书（机械部分、电气部分、电气图册）；合格说明书；装箱单；快速安装指南
14.“生产厂家授权书或代理供货证明文件”；

15.品牌为国内一线品牌，参考品牌范围：捷甬达，宝鸡机床，南京新浙
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	桌面式数控铣床
	1.主要性能特点
全封闭加透明有机玻璃结构、通过欧盟CE安全认证、采用高精度直线导轨、优质铸铁材料铸造、采用高精度研磨滚珠丝杆；搭载980MC工业级数控系统；
主要加工材料：钢、铁、铜、铝合金、PVC塑料、有机玻璃等
2.精度：重复定位精度：0.01mm，系统最小指令增量：0.0001mm
3.XYZ轴行程，横向（X轴行程）：220mm 纵向（Y轴行程）：120mm 垂直（Z轴行程）：200mm
4.工作台面尺寸460×130mm
5.主轴转速 100~3500 转/分钟
6.XYZ轴快速移动速度 2000mm/min
7.电子手轮 4轴三档电子手轮
8.数控系统 980MC工业级数控系统
9.整机功率 1.1KW
10.外型尺寸 850×650×1000mm
11.随机配件 钻夹头1个、钻夹头钥匙1把、钻夹头锁紧螺杆1根、弹性夹头套件1套、T型螺母2个、内六角扳手1套、塑料油壶1个、双头扳手3把、单头扳手1把、钩头扳手1把、顶杆1根、平口钳1个、铣刀2把、钻头1把、毛刷1把、垫片2片、螺栓2个、耗材2块、U盘1个、硬件说明书1本、数控系统(维护手册)1本、数控系统(编程手册)1本
12.“生产厂家授权书或代理供货证明文件”；

13.品牌为国内一线品牌，参考品牌范围：杭州星辰科教、天津亿通腾达、天津永杰永结科技。
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